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FRAMTIDENS SLAPPMEDEL

SAMMANFATTNING

Formslappmedel idag ar en nodvandig del i processen pressgjutning. Formslappmedlet har idag ett antal funktioner. Dels skapa
och bilda "film” eller separeringsfilm pd verktygsytan, filmens funktion ger verktyget langre livslaingd och ar nodvandig for att
detaljen ska kunna stotas ut efter varje skott. En annan funktion ar att kyla ner verktygsytan. Ytan pa verktyget maste kylas ner
for att slappmedlet ska kunna fa vidhaftning. Vanligtvis anvands vatten som barare av sjalva formslappmedlet. I Sverige anvander
i stort satt alla pressgjuterier vattenbaserade formslappmedel.

Projektet avser att studera vad som finns idag nar det galler formslappmedel. Hur jobbar leverantorer med produkten och vad ar
det senaste teknikerna. Hur utbrett r anvindningen av elektrostatiskt slappmedel och hog koncentrerade slappmedel idag och
hur jobbar man internationellt? Vilka andra eftekter for det med sig s& som verktygslivslangd och cykeltidsreducering etc.?

Var ar vi i Sverige i denna fréga?

Projektet startades hosten 2016 och kommer att avslutas under varen 2017
Deltagande foretag ar: IMI Hydronic, Monsteras Metall, Ankarsrum Die Casting AB, Husqvarna AB
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PROJEKT MAL OCH INLEDNING RESULTAT

Skapa en 6vergripand bild av vilka slappmedel som finns idag pd markanden. Projektet pagar och vintas avsluta under Q1 2017
Oka kunskapen kring slappmedel och vad som péverkar.

« Hog koncentrerade

« Elektrostatiska slappmedel

e Micro-spray

Projektet avser att svara pa foljande fragestallningar:

Hur ser det ut globalt?

For det med sig effekter pd miljon, bade i gjuteriet och externt?
Vilka fordelar och vilka nackdelar har respektive slippmedel?
Eventuella investeringskostnader?

INDUSTRINYTTA

Projektet syftar till att formedla en bild av vilka slappmedel som finns idag
pa markanden. Ta fram fakta och underlag utifran ett omvarldsperspektiv.
Skapa ett diskussionsforum for slaippmedel som ska mynna ut i
demonstratorer pd ett medlemsgjuteri.
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